
NRB 操作手冊紅外線接點型生產看板

操作方法

L E D 計 數 看 板 採 用 A C 1 1 0 - 2 4 0 V 之 電 源 供 應 器
L E D  計 數 看 板 電 源 打 開 後 , 顯 示 最 後 一 次 保 留 之 數 字 , 鍵 盤 數 字 顯
示 幕 應 呈 現 0 。
一 、 設 定 目 標值【 鍵 盤 控 制 】 :
鍵 盤 輸 入 四 位 數 字 後 按 F 鍵 可 設 定 數值 , 設 定 同 時 實 際值歸 零

二 、 設 定 實 際值【 鍵 盤 控 制 】 :
1 .  鍵 盤 輸 入 四 個 數 字 後 按 A 鍵 可 設 定 數值 ·
2 .  輸 入 後 按 C 鍵 即 可 將 實 際值加 一 , 按 D 鍵 可 減 一 ·
3 .  實 際值設 定 後 即 進 入 計 數 狀 態 , 其 他 鍵 均 無 作 用 , 若 需 使 用 須 將
    鍵 盤 關 電 重 開 。

三 、 實 際值加 一 【 乾 接 點 控 制 】 :
計 數 看 板 所 提 供 之 乾 接 點 反 應 時 間 應 大 於 0 . 5 秒 ,
即 每 次 「 O N → O F F → O N 」 大 於 0 . 5 秒 後 才 會 將 實 際 加 一

四 、 實 際值歸 零 【 乾 接 點 控 制 】 :
乾 接 點 反 應 時 間 應 大 於 0 . 5 秒 將 計 數 機 歸 零

五 、 選 配 功 能 :
電 壓 輸 出 之 機 型 當 計 畫值等 於 實 際值時 , 電 壓 輸 出 端 即 會 產 生
D C 1 2 V 電 壓

接線方式

連 線 示 意 圖 與 接 線 方 法 :
加 一 乾 接 點 : 綠 線 ( + ) / 藍 線 ( - )
歸 零 乾 接 點 : 橙 線 ( + ) / 棕 線 ( - )
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